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Vorrichtung mit zwei durch eine Verbindungsschraube zusam- 
mengehaltenen Hohlprofilen sowie Werkzeug dazu 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung mit zwei stumpf — 
etwa im rechten — Winkel zueinander angeordneten Hohlpro- 
filen, deren jedes einen zu seiner Prof iliangsachse paral- 
lelen Profilkanal sowie in zumindest einer Prof ilseitenf la- 
che eine zum Profilkanal parallele hinterschnittene Langs- 
nut aufweist; die beiden Hohlprofile werden durch eine Ver- 
bindungsschraube zusammengehalten, deren Schaft in den Pro- 
filkanal des einen Hohlprofils eingesetzt und deren Schrau- 
benkopf in einer hinterschnittenen Langsnut des anderen 
Hohlprofils lagert . 

Eine Vorrichtung dieser Art wird in der EP 0 136 431 A2 be- 
schrieben. Zwei Hohlprofile quadratischen Querschnitts mit 
zentrischem Profilkanal und in jeder Prof ilseitenf lache 
mittig verlaufender Langsnut werden durch eine handelsub- 
liche Schraube verbunden. Diese durchsetzt eine im hinter- 
schnittenen Nutraum der Langsnut angeordnete langliche Ein- 
legeplatte mit U-formig abstehenden Schenkeln, welche als 
Halterung und Verdrehsicherung die Langsnut durchgreif en . 
Urn die Schraube betatigen zu konnen, bedarf es mehrerer im 
Nutentief sten das Hohlprofil durchsetzender Durchbruche; 
durch einen von diesen wird der in einen Schlitz des 
Schraubenkopf es einzusetzende Schraubenzieher eingefuhrt. 

Die ublicherweise aus einer Aluminiumlegierung strangge- 
pressten Hohlprofile mlissen also nach ihrer Herstellung ge- 
sondert nachbearbeitet werden; das Einbringen der radialen 
Durchbruche ist sehr aufwandig und mindert die Profilstabi- 
litat erheblich. 

In Kenntnis dieses Standes der Technik hat sich der Erfin- 
der das Ziel gesetzt, das eingangs geschilderte System zu 
verbessern und eine zusatzliche Bearbeitung der eingesetz- 
ten Halteprofile zu vermeiden. Die Langsnuten sollen so 
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offen bleiben, dass gegebenenf alls Flachenelemente einge- 
bracht zu werden vermogen. 

Zur Losung dieser Aufgabe ftihrt die Lehre des unabhangigen 
Anspruches; die Unteranspruche geben giinstige Weiterbildun- 
gen an. Zudem fallen in den Rahmen der Erfindung alle Kom- 
binationen aus zumindest zwei der in der Beschreibung, der 
Zeichnung und/oder den Ansprtichen offenbarten Merkmale. Bei 
angegebenen Bemessungsbereichen sollen auch innerhalb der 
genannten Grenzen liegende Werte als Grenzwerte offenbart 
und beliebig einsetzbar sein. 

Erfindungsgemafi ist der Schraubenkopf der Verbindungs- 
schraube an seinem ~ querschnittlich kreisf drmigen — Um- 
fang mit Nuten bzw. Kerben versehen, die in von der Schaf t- 
langsachse ausgehenden - und bezuglich ihres Verlaufes von 
dieser bestimmten — Ebenen verlaufen und zwischen sich 
Rippen bilden. Dabei hat es sich als gunstig erwiesen, dass 
sich der Schraubenkopf zu einer vom Schaft fernen Kopf- 
flache hin konisch verjvingt und diese in einem Winkel zur 
Schaf tlangsachse geneigte Wandflache jene Nuten bzw. Kerben 
enthalt. Dieser Winkel soli bevorzugt etwa 45° messen. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung soil der Schrau- 
benkopf zwischen einer schaf twartigen Anschlussf lache und 
der geneigten Wandflache einen Ringabschnitt konstanten 
Durchmessers aufweisen, in welchem die schaf twartigen Enden 
der Nuten bzw. Kerben ein zinnenartiges Randmuster bilden. 
Die geneigte Wandflache soil an der Kopfflache des Schrau- 
benkopf es enden oder . - bei einer anderen Ausgestaltung - 
an .einer radialen Stufenf lache, welch letztere ringartig 
einen angeformten First korper umgibt. Dieser zahn- oder 
kerbenfreie Endabschnitt stiitzt sich beim Anschrauben am 
Nutentiefsten oder Nutengrund ab und gewahrleistet einen 
Gegenhalt . 

Der an diesen Schraubenkopf anschliefiende Schaft der — 
auch verbindungsbolzen genannten - Verbindungsschraube ist 
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vorteilhafterweise mit einem Schneidgewinde versehen, das 
beim Zusammenbau ein Gegengewinde in die Innenflache des 
Profilkanals schneidet. 

Erfindungsgemafi ist dem Schaft der Verbindungsschraube ein 
— mit einem mittigen Durchbruch versehener — an die An 
schlussflache des Schraubenkopf es anlegbarer Auf satzkragen 
zugeordnet, dessen Breite ktirzer ist als die Breite der 
Langsnut des Hohlprofils; der Auf satzkragen kann also in 
letztere abgesenkt werden. Bevorzugt soil an einen Sockel- 
streifen des Auf satzkragens ein Kragenstilck angeformt sein, 
wobei die Lange jenes Sockelstreif ens groAer ist als die 
Breite der Langsnut des Hohlprofils; hierdurch schlagt be! 
Drehung des Auf satzkragens dieser beidseits der Langsnut 
innenseitig haltend an. 

Diese Ausgestaltung wird dadurch erganzt, dass dem Kragen- 
stuck des Aufsatzkragens axial eine das freie Ende des 
Schafts aufnehmende Gewindehtilse mit Aufcengewinde zugeord- 
net ist. Dabei soil die Lange des Schaftes der Hone des 
Aufsatzkragens samt der Lange der Gewindehtilse etwa ent- 
sprechen. Allerdings soil in die Unterflache des Sockel- 
streifens eine axial ausgerichtete Erweiterung des Durch- 
bruches eingeformt sein zum zeitweiligen - sichernden 
Aufnehmen eines Bereiches des Ringabschnittes des Schrau- 
benkopf es . Jene Gewindehtilse ist vorteilhafterweise so kon- 
zipiert, dass ihr AuAendurchmesser der Breite des Aufsatz 
kragens etwa entspricht, dass also die Gewindehtilse in dxe 
Langsnut einsetzbar ist. 

im Rahmen der Erfindung liegt ein Werkzeug zur Betatigung 
der Verbindungsschraube bei in einem Nutenraum eines Hohl- 
profils angeordnetem Schraubenkopf. Dieses Werkzeug enthalt 
ein Rundprofil mit einends vorgesehenem Steckkopf mxt 
Langskerben, die in dessen - bevorzugt sich konisch ver- 
jtingende - Umf angsf lache eingeformt sind und zur Betati- 
gung bzw. Drehung des Verbindungsbolzens die radial abste- 
henden Rippen des Schraubenkopf es aufnehmen; das Muster der 
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Langskerben des Werkzeuges entspricht also der Anordnung 
der Rippen des Schraubenkopf es . 

Als gtinstig hat es sich erwiesen, den Durchmesser des Rund- 
profils kttrzer zu gestalten als die Tiefe des Nutehraumes 
des Hohlprofils, urn das Einftthren des Werkzeuges in den 
Nutenraum zu ermSglichen . 

Zudem soli der Winkel zwischen der Achse des Rundprofils 
und der Umfangs- oder Aulienflache des Steckkopfes etwa 20° 
bis 40° messen, insbesondere etwa 25°. Diese Maiigabe er- 
leichtert ebenfalls das Einftthren des Werkzeuges, dessen 
Nuten die Rippen des Schraubenkopf es an der Verbindungs- 
schraube aufnehmen sollen. 

Urn Schaden am Hohlprofil hintanzuhalten, liegt erfindungs- 
gemSfi der beschriebenen Umfangs- oder Aulienflache des 
Steckkopfes ein Schutzabschnitt einer Schutzflache an, 
welch letztere losbar am Randprofil, namlich auf dem ge- 
wahlten Nutentief sten, festgelegt ist. Diese Schutzflache 
soil als Schutzblech gestaltet sein und einen zur Achse des 
Rundprofils radialen und letzteres umfangenden Halteab- 
schnitt sowie einen aus dessen Flache herausgebogenen, in 
radialem Abstand zum Rundprofil verlaufenden Seitenab- 
schnitt aufweisen, an den jener Schutzabschnitt geneigt an- 
gef ormt ist . 

Dank der erf inderischen Ausgestaltung bedarf es keiner be- 
sonderen Gestaltung oder Nachbearbeitung des Hohlprofils 
mehr. Die Verbindungsschraube wird einfach in das Kernloch 
Regel- oder Selbstf ormgewinde — des einen Hohlprofils 
eingedreht und dann stirnseitig in das andere Hohlprofil 
eingeschoben . Es ist auch vorstellbar, zuerst die erwShnte 
Gewindehttlse in das Kernloch einzuschrauben, urn z.B. ein 
Stahl-Regelgewinde zum Einschrauben der Verbindungs- oder 
Zahnradschraube zur Verfttgung zu haben. Letztere kann zur 
Reibungsreduzierung mit einer Schmierstof f-Beschichtung fur 
ein leichteres Eindrehen versehen werden. 
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AuJSerdem kann als Ausdrehsicherung der Schraubenkopf an der 
Unterseite mit punktlinienf ormigen oder zahnfbrmigen Erhe- 
bungen versehen sein. 

Der Schraubenkopf mit dem Zahnrand sollte so groJJ wie m6g- 
lich sein, urn die grdfiten Anzugsmomente zu erreichen. 
Gleichzeitig sollte er aber nicht storend liber den Kernbe- 
reich des Profiles hinausgehen. Je grofter die Differenz 
zwischen der Zahnezahl der Schraube und der Zahnezahl des 
Schraubendrehers ist, umso grofier wird die Obersetzung und 
damit die Umf angskraf t , die beim Anziehen auf die Zahnrand- 
schraube bzw. die Verbindungsschraube wirken. 

Zusatzlich kann im Schraubenkopf ein Antrieb vorgesehen 
werden, der entweder dem des Zahnrand-Schraubendrehers ent- 
spricht, um mit nur einem Schliissel arbeiten zu kcSnnen oder 
ein anderes Profil (z.B. Innensechskant, Innensechsrund) , 
mit welchem die Schraube zuerst in das Kernloch eingedreht 
und dann wieder etwas zurtickgedreht werden soil, bevor sie 
zusammen mit dem Hohlprofil in den Schlitz des Gegenprofils 
eingefuhrt und festgezogen wird. 

Die Maiie fur Schraube und Schraubendreher richten sich na- 
turlich nach den zu verbindenden Profilen. Alle kompatiblen 
Profile konnen jedoch mit der gleichen Schraube verbunden 
werden. Die Festigkeit der Verbindung ist ausreichend fur 
einfache Rahmen, Schutzzaune, Einhausungen usw. Eine Ver- 
drehsicherung der zu verbindenden Profile ist dann gegeben, 
wenn mindestens eine Nut mit einem Flachenelement belegt 
ist. Die Verbindung ist aufierst einfach, schnell und da- 
durch naturlich sehr kostengunstig . 
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Das Werkzeug wird nahe jenes Verbindungsbolzens in die ihn 
aufnehmende L&ngsnut eingefiihrt und sein geneigter Steck- 
kopf zwischen Nuttiefstes und Schraubenkopf eingeschoben, 
Wenn dessen Rippen mit den Nuten des Werkzeuges kammen, 
kann die Betatigung des Verbindungsbolzens ohne weiteres 
durchgefuhrt werden. Die vom Erfinder gesehene Aufgabe ist 
also auf bestechend einfache Weise gelost. 
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus der nachf olgenden Beschreibung bevorzugter 
Ausfuhrungsbeispiele sowie anhand der Zeichnung; diese 
zeigt in: 

Fig. 1: die Stimansicht eines Langsnuten auf- 

weisenden stranggepressten Hohlpro- 
f ils; 

Fig. 2: einen vergrOlierten Langsschnitt durch 

Abschnitte zweier rechtwinkelig zuein- 
ander angeordneter Hohlprofile mit 
Verbindungsorgan; 

Fig. 3: einen Ausschnitt aus Fig. 2; 

Fig . 4: eine teilweise geschnittene Seitenan- 

sicht eines gegeniiber Fig. 2, 3 anders 
gestalteten Verbindungsorgans in axial 
verschobener Stellung seiner Einzel- 
teile; 

Fig. 5: eine gegeniiber Fig. 4 um 90° gedrehte 

Seitenansicht des Verbindungsorgans. 


Ein aus einer Leichtmetalllegierung stranggepresstes Hohl- 
profil 10 quadratischen Querschnitts mit durch das — von 
einem in seinem zentrischen Profilkorper 12 in der Pro- 
filiangsachse A verlauf enden, mit radialen Randnuten 16 
versehenen Profilkanal 14 kreisf 5rmigen Querschnittes des 
Durchmessers d bestimmten - Zentrum Z seiner Stirnflache 
18 gelegten Querschnittsachsen B, Bx als Symmetrxeachsen 
wei st jeweils in der Mitte seiner Prof ilseitenf lachen 20 
eine - beidends von Formrippen 24 der Dicke a von hier 4 
mm begrenzte - Langsnut 22 einer Breite b von beispxels- 
weiS e 8 mm auf, die zur Prof iliangsachse A hin in ernen 
querschnittlich hinterschnittenen Nutenraum 26 ubergeht. 
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Dieser ist eine von jenen Formrippen 24 tibergriffene 
rinnenartige Ausnehmung etwa dreiecksfdrmigen Querschnitts 
einer vom Nutentief sten 27 bestimmten Tiefe e von 10 mm so- 
wie einer maximalen Breite f von 22 mm und bietet an der 
Innenseite der Formrippen 24 eine axiale Einschubbahn 28 
der H6he h an. 

Gemafi Fig. 2, 3 ist dem Hohlprofil 10 an seiner Stirnflache 
18 ein seine Prof illangsachse A querendes Hohlprofil 10 a 
gleicher Formgebung zugeordnet. Urn beide Hohlprofile 10, 
10 a aneinander festlegen zu konnen, wird eine besonders ge- 
staltete Verbindungsschraube 30 eingesetzt. Diese besteht 
aus — gegenuber dem Hohlprofil 10, 10. — hartem Metall 
und umfasst einen Schraubschaf t 32 der Lange i von bei- 
spielsweise 25 mm sowie einem tellerartigen Schraubenkopf 
36 des Durchmessers g von hier 15 mm und der H6he n von 5 
mm. Jener Schraubenschaf t 32 ist mit einem — in Fig. 2, 3 
der Ubersichtlichkeit halber lediglich angedeuteten — 
Schneidgewinde 34 versehen, dessen Aufiendurchmesser d a 
grofter ist als der Durchmesser d jenes Profilkanals 14. In 
des letzteren Innenflache hat sich das Schneidgewinde 34 in 
skizzierter Verbindungsstellung eingeschnitten, und die 
Schaftlangsachse M verlauft in der Prof illangsachse A. 

Die schaftwartige, die Schaftlangsachse M querende An- 
schlagflache 38 des Schraub- oder Schraubenkopf es 36 geht 
in einen zylindrischen Ringabschnitt 4 0 der H6he m und je- 
nes Durchmessers g der Umfangswand des Schraub- oder 
Schraubenkopf es 36 iiber. An den Ringabschnitt 40 schlieBt 
eine querschnittlich zur Schaftlangsachse M in einem Winkel 
w von hier 45° geneigte Wandflache 42 axialer Hohe n 2 an; 
in diese Wandflache 42 sind in radialer Richtung Nuten oder 
Kerben 43 eingeformt, die zwischen sich Rippen 44 bilden 
sowie in jenem Ringabschnitt 4 0 ein zinnenartiges Randmu- 
ster 45. In Abstand zu jener Anschlagf lache 38 geht der 
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sich konisch verjungende Wandabschnitt 42 und damit auch 
jede der Kerben 43 in eine ringf ormige, radial gerichtete 
Stufenf lache 4 6 uber, die einen angeformten FirstkSrper 48 
der Hbhe n 3 umgibt. Dessen glatte Umf angsf lache ist 
entsprechend dem innerhalb des Schraubkopf es 36 zugeordne- 
ten Wandabschnitt 42 querschnittlich achswarts geneigt. Der 
First kSrper 48 endet an einer die Schraubkopf 36 ab- 
schlieftenden Kopff lache 50, in der eine Innensechskantein- 
formung 4 9 zu erkennen ist. 

Um die gewunschte Verbindung beider Hohlprofile 10, 10 a 
herzustellen, wird der Schraubkopf 36 des Verbindungsbol- 
zens bzw. der Verbindungsschraube 30 in einen der Nuten- 
raume 26 des in Fig. 2, 3 unteren Hohlprofils 10 a einge- 
schoben; der Schraubschaf t 32 gleitet dabei in der Langsnut 
22 des Hohlprofils 10 a in achsparalleler Richtung. An vor- 
bestimmter Stelle wird zu des letzteren Prof illangsachse A 
die Stirnflache 18 des anderen Hohlprofils 10 rechtwinkelig 
herangefilhrt, und dessen Profilkanal 14 wird dem Schraub- 
schaf t 32 axial zugeordnet . 

Das Eindrehen des Schraubschaf tes 32 in den Profilkanal 14 
bzw. den diesen umgebenden ProfilkSrper 12 des anderen 
Hohlprofils 10 erfolgt mittels eines in Fig. 2 teilweise 
skizzierten Werkzeuges 52. Dieses besteht aus einem — ge- 
gebenenfalls in Langsrichtung winkelfdrmig gebogenen — 
Rundprofil 54 des Durchmessers q von hier 8 mm, bevorzugt 
aus einem Stahlstab. Jener Durchmesser soil kiirzer sein als 
die Hohe Oder Tiefe e des Nutenraumes 26 des Hohlprofils 
10, 10 a . Dieses Rundprfoil 54 ist auf eine Lange t von etwa 
10 mm einends als Steckkopf 56 mit sich in einem Winkel y 
von etwa 25° konisch verjungender Umf angsf lache 57 ausge- 
bildet, welche mit parallel gerichteten Langskerben 58 zur 


S386DE7 


- 10 - 


Aufnahme der Rippen 4 4 des Schraubkopf es 36 versehen ist. 
Der Umfangs- oder Aufienflache jenes Steckkopfes 56 liegt 
ein entsprechend geneigter Schutzabschnitt 66 eines i.w. 
als Winkelstuck ausgebildeten Schutzbleches an; letzteres 
wird mittels eines Radialabschnitts 62 auf das Rundprofil 
54 gesteckt, zu dessen Langsachse Q ein Seitenabschnitt 64 
des Schutzbleches 60 in Abstand parallel verlauft. Dieses 
ist nahe dem Steckkopf 56 zu diesem hin unter Bildung jenes 
Schutzabschnitt es 66 an einer Knickstelle 65 abgewinkelt. 

Der Steckkopf 56 dieses Werkzeuges 52 wird gemafi Fig. 3 
zwischen den Schraubkopf 36 der platzierten Verbindungs- 
schraube 30 und das — durch das Schutzblech 60 abgedeckte 
Nutentiefste 27 der entsprechenden Langsnut 22 
eingeschoben, mit dem die Steckkopfachse Q einen Winkel Wx 
begrenzt. Durch Drehen des — sich auf dem liegenden 
Schutzabschnitt 66 des Schutzbleches 60 abwalzenden — 
Steckkopfes 56 urn dessen Langsachse Q erfolgt die Betati- 
gung des mit diesem zeitweilig verzahnten Schraubkopf es 36 
des Verbindungsbolzens 30 - und damit das Eindrehen des 
Schraubschaf tes 32. 

Eine andere Ausgestaltung des Verbindungsbolzens 30 a bieten 
die Fig. 4, 5 an. Dessen Schraubkopf 36 a weist einen ver- 
haltnismaftig hohen Ringabschnitt 40 auf, an den ein koni- 
scher Wandabschnitt 42 etwa gleicher Hohe n 2 anschlieftt . 
Letzterer endet an einer freien Kopfflache 50 a ; der oben 
beschriebene Firstkorper fehlt hier. 

Dem Verbindungsbolzen 30 a ist ein grundrisslich rechtecki- 
ger Aufsatzkragen 70 der H6he ii sowie der Breite gi an 
einem Sockelstreif en 71 — der Hohe i 2 , der Lange c sowie 
der Breite h x — und einem angeformten Kragenstiick 72 der 
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Hohe i 3 zugeordnet. Der rechteckige Auf satzkragen 70 ist 
mit einem zentralen Durchbruch 74 des Durchmessers d 2 zur 
Aufnahme des Schaftes 32 des Durchmessers d x versehen, 
welcher an der Unterflache 73 in eine den Ringabschnitt 40 
des Schraubkopfes 36 a aufnehmenden kreisf drmigen Erwei- 
terung 76 mtindet, Letztere weist einen den Durchmesser g 
des Schraubenkopfes 36 a geringfugig ubersteigenden Durch- 
messer gi auf sowie eine geringe axiale Tiefe i 4 . 

Oberhalb des Auf satzkragens 70 ist in Fig. 4, 5 eine axial 
zugeordnete M8-Gewindehiilse 80 der Lange k und des Aulien- 
durchmessers g 2 dargestellt, welcher etwa dem Durchmesser g 
des Schraubkopfes 36 a entspricht. Die Wandung 82 dieser Ge- 
windehulse 80 ist mit einem Aufiengewinde 89 ausgestattet . 
Der Schaft 32 wird — nach dem Anbringen des Auf satzkragens 
70 — in den Innenraum 78 der Gewindehulse 80 eingebracht, 
in der er dann fest sitzt. Diese Einheit aus Verbindungs- 
bolzen 30 a , Auf satzkragen 70 und Gewindehulse 80 wird dann 
einem Hohlprofil 10. zugefiihrt. Da die Breite b von dessen 
Langsnuten 22 etwas grSlier ist als die Breite b x des Auf- 
satzkragens 70 kann dieser in achsparalleler Lage radial 
durch eine der Langsnuten 22 hindurchgef uhrt und im zuge- 
ordneten Nutenraum 26 gedreht werden; dessen Breite f ist 
etwas grofter als die Lange c des Sockelstreif ens 71. Dessen 
Hohe i 2 entspricht bei einem Hohlprofil nach Fig. 1 der 
Hdhe h von dessen Einschubbahn 28 bzw. bei Nutenraumen 
rechteckigen Querschnitts deren radialer Hdhe. 

Die beschriebene Ausgestaltung nach Fig. 4, 5 hat den Vor- 
ZU g, dass sie nicht von der Prof ilstirnf lache 18 eingescho- 
ben werden muss; nach dem geschilderten Drehen des Aufsatz- 
kragens 70 kann sofort der zu den Fig. 1 bis 3 geschilderte 
Befestigungsvorgang far das andere Hohlprofil 10 beginnen. 
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Insgesamt wird also die Verbindungs- oder Zahnrandschraube 
30, 30 a in das Kernloch bzw. den Profilkanal 14 des stumpf 
zu verbindenden Hohlprofils 10 so eingeschraubt , dass sich 
danach der Schraubschaf t oder Zahnrandbolzen 32 samt 
Schraubkopf 36, 36 a an der zu verbindenden Stelle gerade 
noch in die Langsnut 22 einfuhren lasst. Der bewegliche 
Schraubkopf 36, 36 a wird in Bef estigungsstellung quer zur 
Langsnut 22 gedreht und dann der Zahnrandbolzen 32 mit dem 
Werkzeug 52 f estgedreht . 
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ANSPROCHE 

1. Vorrichtung mit zwei etwa im rechten Winkel zueinander 
angeordneten Hohlprof ilen (10, 10 a ) , deren jedes einen 
zu seiner Prof iliangsachse (A) parallelen Profilkanal 
(14) sowie in zumindest einer Prof ilseitenf lache (20) 
eine zum Profilkanal (14) parallele hinterschnittene 
Langsnut (22) aufweist, wobei die beiden Hohlprof ile 
(10, 10 a ) durch eine Verbindungsschraube (30, 30 a ) zu- 
sammengehalten sind, deren Schaft (32) in den Profil- 
kanal (14) des einen Hohlprofils (10) eingreift und 
deren Schraubenkopf (36, 36 a ) in einer hinterschnitte- 
nen Langsnut (22) des anderen Hohlprofils (10 a ) 
lagert, 

dadurch gekennzeichnet , 

dass der Schraubenkopf (36, 36 a ) an seinem Umfang mit 
Nuten bzw. Kerben (43) versehen ist, welche in von der 
Schaf tlangsachse (M) ausgehenden Ebenen verlaufen und 
zwischen sich Rippen (44) bilden. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass sich der Schraubenkopf (36, 36 a ) zu einer vom 
Schaft (32) fernen Kopfflache (50, 50 a ) hin konisch 
verjungt und diese in einem Winkel (w) zur Schaft- 
langsachse (M) geneigte Wandf lache (42) mit den Nuten 
oder Kerben (43) bzw. den Rippen (44) versehen ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch 
einen Winkel (w) von etwa 45° • 
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Schraubenkopf (36, 36 a ) 
zwischen einer schaf twartigen Anschlussf lache (38) und 
der geneigten Wandflache (42) einen Ringabschnitt (40) 
konstanten Durchmessers (g) aufweist, in welchem die 
schaf twartigen Enden der Kerben (43) bzw. der Rippen 
(44) ein zinnenartiges Randmuster (45) bilden. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die geneigte Wandflache (42) an 
einer radialen Stufenf lache (4 6) endet und letztere 
ringartig einen angeformten, eine Kopff lache (50) auf- 
weisenden Firstkorper (48) des Schraubenkopf es (36) 
umgibt (Fig. 2). 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die geneigte Wandflache (42) an 
der Kopfflache (50 a ) des Schraubenkopf es (36 a ) endet 
(Fig. 4'). 

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in die Kopfflache (50, 50 a ) eine Innen- 
mehrkanteinformung (49) vorgesehen ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Schaf t (32) der Verbindungs- 
schraube (30, 30 a ) mit einem Schneidgewinde (34) 
• versehen ist- 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass dem Schaf t (32) der Verbindungs- 
schraube (30.) ein mit einem mittigen Durchbruch (74) 
versehener, auf die Anschlussf lache (38) des Schrau- 
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benkopfes (36 a ) anlegbarer Auf satzkragen (70) zugeord- 
net ist, dessen Breite (bi) kilrzer ist als die Breite 
(b) der Langsnut (22) des Hohlprofils (10, 10 a ) . 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, gekennzeichnet durch ein 
an einem Sockelstreif en (71) des Auf satzkragens (70) 
angeformtes Kragenstiick (72), wobei die Lange (c) des 
Sockelstreifens groAer ist als die Breite (b) der 
Langsnut (22) des Hohlprofils (10, 10 a ) . 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass dem Kragenstiick (72) des Auf satzkragens (70) 
axial eine das freie Ende des Schaftes (32) aufneh- 
mende Gewindehiilse (80) mit Auliengewinde (84) zugeord- 
net ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
dass Schaft (32) und Gewindehiilse (80) in Einbaustel- 
lung eine feste Einheit bilden. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 10 und 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Lange (i) des Schaftes (32) der 
H6he (i a ) des Auf satzkragens (70) samt der Lange (k) 
der Gewindehiilse (80) etwa entspricht. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in die Unterflache (73) des Sockel- 
streifens (71) eine axial ausgerichtete Erweiterung 

(76) des Durchbruches (74) eingeformt ist zur zeitwei- 
ligen Aufnahme eines Bereiches des Ringabschnittes 

(40) des Schraubenkopfes (36, 36 a ) . 
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15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 14, da- 
durch gekennzeichnet, dass der AuAendurchmesser (g 2 ) 
der Gewindehiilse (80) der Breite (b x ) des Aufsatzkra- 
gens (70) etwa entspricht. 

16. Werkzeug zur Betatigung des Verbindungsbolzens (30, 
30 a ) nach wenigstens einem der vorauf gehenden An- 
spriiche bei in einem Nutenraum (26) eines Hohlprofils 
(10 a ) angeordnetem Schraubenkopf (36, 36 a ) , dadurch 
gekennzeichnet, dass in ein Rundprofil (54) einends 
ein Steckkopf (56) eingeformt ist mit Liangskerben (58) 
in dessen Umf angsf lache (57) . 

17. Werkzeug nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Durchmesser (q) des Rundprofils (54) des 
Werkzeuges (52) kiirzer ist als die Tiefe (e) des 
Nutenraumes (26) des Hohlprofils (10, 10 a ) • 

18. Werkzeug nach Anspruch 16 oder 17, dadurch 
gekennzeichnet, dass sich die Umf angsf lache (57) des 
Steckkopf es (56) konisch verjungt. 

19. Werkzeug nach Anspruch 18, gekennzeichnet durch einen 
Winkel (y) zwischen der Achse (Q) des Rundprofils (54) 
und der Umfangs- oder Aufienf lache (57) des Steckkopf es 

(56) von etwa 20° bis 40°, insbesondere von etwa 25°. 

20. Werkzeug nach einem der Anspriiche 16 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Umfangs- oder Auiienflache 

(57) des Steckkopf es (56) ein Schutzabschnitt (66) 
einer Schutzf lache (60) anliegt, welche I6sbar am 
Rundprofil (54) festgelegt ist. 
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21. Werkzeug nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Schutzflache als Schutzblech (60) einen zur 
Achse (Q) des Rundprofils (54) radialen und letzteres 
umfangenden Halteabschnitt (62) sowie einen an dessen 
Flache herausgebogenen Seitenabschnitt (64) aufweist, 
an den der Schutzabschnitt geneigt angeformt ist . 

22. ' Werkzeug nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, 

dass der Seitenabschnitt (64) in radialem Abstand zum 
Rundprofil (54) verlauft. 
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